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4个

38mm



3847/3850装订铆管和3821空心钻刀

360mm×312mm×418mm

5.2mm

38mm



将所需装订位置放在钻刀正下方，
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0  1
插上电源
打开开关
红灯亮起

0  2
预热完成后
绿灯常亮
插入铆管

0  3
放入文件
下压把手
进行打孔

0  4
铆管入孔
插入导向针

0  5
下压把手
进行热铆

0  6
拔出导向针
取出文件
完成装订



2.更换钻刀

（1）用手从透明罩中间部位由里向外顶出，取下透明罩；

（2）压下手柄，用内六角扳手拧开螺丝，卸下钻刀；

（3）将新的钻刀放在配送的通针上；

（4）连同通针一起将钻刀放入装刀孔处，压下手柄，拧紧螺丝；

（5）将透明罩与罩壳的扣位对准扣紧，装好透明罩，操作完成。







建议使用得力3821钻刀

3847
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